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SERVICE5

Die  Service-Garantie
Wir geben Ihnen Sicherheit hoch fünf – rund ums Produkt. Denn bei AMF stimmt auch

der Service. Darauf können Sie sich verlassen. Garantiert!

1  Echte Fachberatung

  Viele Aufgaben, viele Lösungen. Im AMF Profi-Sorti-

ment finden Sie die richtige Lösung schnell und sicher:

bei Ihrem Fach handels partner vor Ort oder mit Hilfe 

der Spezialisten in unseren Teams. Anruf genügt.

2   Kurze Lieferzeit

Das AMF-Fertigwarenlager mit über 5.000 Artikeln

 garantiert eine Lieferbereitschaft von 98 %. Sie können

also davon ausgehen, dass jeder bestellte Lagerartikel

noch am selben Tag an Sie ausgeliefert wird.

3   Garantierter Qualitäts-Standard 

AMF steht für sorgfältigste Fertigung im eigenen Haus.

Dieser Tradition folgen wir seit 1890 – heute natürlich

längst mit einem modernen Qualitätsmanagement

nach ISO 9001.

4   Gewährleistung 

Wir stehen zu unserem hohen Qualitätsanspruch.

Reklamationen werden unbürokratisch und kulant 

bearbeitet – wo immer möglich, auch über die

Gewährleistungsfrist hinaus.

5   Individuelle Entwicklung

Das Produkt, das Sie benötigen, gibt es nicht? Reden

Sie mit uns: Wir finden für Sie die passende Lösung –

von Sonderausführungen bis hin zur völligen Neuent -

wicklung.

Firmengeschichte

1890:  Firmengründung als Schlossfabrik 

durch Andreas Maier.

1920:  Schraubenschlüssel erweitern

das Herstellungs-Programm.

1928:  Fließband-Montage der

„Fellbacher Schlösser“.

1951:  Mit Spannelementen diversifiziert

AMF in die Werkstück- und

Werkzeugspanntechnik

1965:  Schnellspanner erweitern das

AMF-Sortiment. AMF-Kataloge

werden inzwischen in zehn

Sprachen gedruckt.

1975:  Weitere Spezialisierung durch

Hydraulische Spanntechnik.

1982:  Spann- und Vorrichtungs-

systeme vervollständigen die

AMF-Spannkompetenz.

1996:  Einführung der AMF-

TEAMORGANISATION in allen

Geschäftsbereichen.

Qualitätsmanagement mit

Zertifizierung nach ISO 9001.

2001:  Einführung der AMF Service-

Garantie für alle Produkte.

2004:  Einführung des Nullpunktspann-

systems ZPS erweitern die AMF-

Spannkompetenz.

2005:  Einführung des Positioniersystems

für Lasermaschinen.

2007:  Das Spannsystem TTEC zum 

Roboterschweißen erweitert die 

AMF-Produktpalette.

Verehrte Kunden,

seit 1890 steht der Name AMF für Zuverlässigkeit

und höchste Qualität. Heute umfasst unser Sortiment

mehr als 5.000 Artikel aus den Bereichen Spannen,

Schrauben und Schließen. Damit sind wir als Hersteller

führend in Europa.

Doch herausragende Produkte sind nur das eine.

Genauso wichtig ist es uns, tagtäglich eine perfekte

Leistung für unsere Kunden zu erbringen. Mit einer

modernen Teamorganisation haben wir dafür in den

letzten Jahren den Grundstein gelegt. Die Betreuung

durch Ihre Ansprechpartner bei AMF erfolgt schnell,

direkt und kompetent.

Unser hoher Leistungsanspruch hat einen Namen:

AMF Service-Garantie. Das sind fünf wichtige Vorteile,

mit denen Sie auf Nummer sicher gehen. 

Überzeugen Sie sich selbst – auf dieser Seite.

Hans-Günther Maier

Geschäftsführender

Gesellschafter

ANDREAS MAIER

GmbH & Co. KG
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Die Funktion und ...

Funktionsprinzip der Magnetspanntechnik:

AMF hat aufgrund langjähriger Entwicklung und Erfahrung erreicht, dass 
typische Grenzen der längst überholten elektromagnetischen Spannsys-
teme, sprich unsicher, unzuverlässig, überhitzend und wartungsbedürftig, 
überschritten werden. Die innovative elektropermanente Technologie der 
AMF-Magnetspanntechnik hat es ermöglicht, dass elektropermanent-
magnetische Spannsysteme Leistungsstärke, vollständige Sicherheit und 
Langlebigkeit garantieren. 
Der magnetische Doppelzyklus besteht aus einer Anzahl von quadra-
tischen Polen, die schachbrettartig angeordnet sind. An den 4 Seiten der 

2007/22DTechnische Änderungen vorbehalten.
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Das Überschreiten aller traditionellen Grenzen

Selbst die perfektesten Werkzeugmaschinen können oftmals nicht Ihre 
volle Leistung erbringen, weil diese von dem traditionellen Spannsy- 
stem begrenzt wird.

In der Tat sind bei der Verwendung von mechanischen Spannsys- 
temen die Werkstücke nicht von allen Seiten frei zugänglich, so dass 
zur Durchführung des vorgesehenen Bearbeitungszyklus mehrmals 
neu positioniert werden muss, mit allen negativen Auswirkungen auf 
die Produktivität.
Außerdem bewirken traditionelle Spannmethoden strukturelle Span-
nungen, so dass in der Folge Deformationen des Werkstücks zum Ver-
lust der vorgegebenen Toleranzen führen.

Frei bearbeitbare Flächen u. gleichmäßige Spannung

Die Verwendung eines magnetischen Spannsystems beruht auf dem 
Prinzip, dass das Werkstück auf der magnetischen Oberfläche auf-
gesetzt wird, die als mechanische Referenzfläche und als Spannzone 
fungiert.

Die Kraft wird gleichmäßig auf der gesamten Kontaktfläche verteilt, 
ohne dass Stauchungen oder Deformationen auftreten, wobei das 
Werkstück bei einem einzigen Aufspannvorgang vollständig zur Bear-
beitung frei steht.
Da keine Spannmittel die Bearbeitung behindern, kann die Werkzeug-
maschine optimiert in allen Dimensionen verwendet werden. Die Unter-
drückung der Vibrationen bewirkt, dass sich die Spanmenge bei län-
geren Standzeiten der Werkzeuge erhöht, dass die Oberflächenqualität 
verbessert und dass eine höhere Präzision erzielt wird.

„AMF-Magnetspanntechnik, die erfolgreiche Technologie!“

Die neutrale Krone ermöglicht eine komplette magnetische Isolation, was dazu führt, dass früher beobachtete Nachteile wie das Anhaften von Spänen 
am Werkstück praktisch nicht mehr auftreten. 

Sicher auch ohne Strom!

Das System wird von einem eventuellen Stromausfall nicht beeinträchtigt, es bleibt weiterhin „gesichert“. Da der Strom nur für wenige Sekunden zum 
Umpolen benötigt wird, ist fast kein Stromverbrauch gegeben, obwohl die Magnetkraft auf unbegrenzte Zeit konstant ist. Die Spannoberfläche wird nicht 
erhitzt, so dass es zu keiner Deformation oder Ausdehnung der Werkstücke kommen kann.

DemagnetisiertMagnetisiert

Pole sind statische Permanent-Magnete angeordnet, während unter den 
Polen umpolbare Magnete liegen. 
Die Wicklungen um die umpolbaren Magnete erzeugen kurzzeitig ein 
starkes elektromagnetisches Feld, das in der Lage ist, diesen Magnet-
typ in Bruchteilen von Sekunden umzupolen. Diese Charakteristik erlaubt 
es den Quadratpolplatten, ihr komplettes magnetisches Feld entweder 
nach außen zu leiten - die gesamte Kraft steht damit zur Magnetisierung 
von Werkstücken zur Verfügung - oder diese im Inneren der Platte kurzzu-
schließen - die Spannfläche ist dann völlig frei von jedem Magnetfluss.

Die AMF- Magnetspanntechnik stellt eine Innovation zu bisherigen Systemen dar

Merkmale bisherige Magnetspannsysteme Die AMF-Magnetspanntechnik

Spannkraft ca. 350 - 830 daN 375 - 1000 daN

Wiederholgenauigkeit ca. 0,1 mm 0,01 mm

Planparallelität ca. 0,1 mm bis zu 0,02 mm

Elektro-Spannung 400 V / 16 A 230 V / 16 A

Materialdicke der Magnetspannplatten größer als 50 mm  ab 35 mm

Gewinde für Polverlängerungen ungehärtet gehärtet
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Die Magnetspannplatten von AMF stellen eine technologische 
Spitzenleistung des elektropermanenten Magnetismus bei der 
mechanischen Bearbeitung dar.
Sie ermöglichen eine schnelle und flexible Spannung ver-
schiedenster Eisenerzeugnisse auf praktisch jeder Werkzeug-
maschine.
Die Systeme sind stark, leicht und kompakt. Sie sind einfach zu 
installieren und anzuwenden und ermöglichen eine kurzfristige 
Amortisation der Investition mit großen, sofortigen Erfolgen.
Dies garantiert eine Senkung der Produktionskosten, ersetzt 
den Einbau teurer und empfindlicher Geräte und vermeidet den 
Einsatz von Maschinen, die größer als erforderlich sind. Es wird 
ein Freiraum geschaffen, die Investitionen werden begrenzt und 
die Produktivität wird erhöht.

Die Spannkraft der Magnet-
Spannplatten entwickelt sich 
gleichmäßig linear und propor-
tional zur Kontaktoberfläche 
des Werkstücks und bleibt 
zeitkonstant und ungebunden 
von Bearbeitunsphasen.

Produktivität
- Hohe Spannkräfte von 375 bis 1000 daN
- Einfache und schnelle Positionierung des Werkstücks
- Drastische Verringerung der Rüstzeiten
- Schnelle Interaktion mit CAD/CAM-Systemen
- Verbesserung des Arbeitsablaufes
- Höhere Oberflächengüte und Toleranzen
- Materialdicke der Magnetspannplatten ab 35 mm

Sicherheit
- Konstante und konzentrierte Kraft
- Kein Stromverbrauch während der Bearbeitung
- Arbeitsergonomisch
- Keine Streuung des Magnetflusses
- Keine Interferenzen
- Gehärtete Gewinde für Polverlängerungen

Flexibilität
- Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm
- 5-Seiten-Bearbeitung möglich
- Alle Verfahrwege werden ohne Einschränkung genutzt
- Bearbeitbarkeit von Werkstücken, die größer sind als der Tisch
- Gleichzeitige Bearbeitung mehrerer Werkstücke Seite an Seite
- Einfache Programmierbarkeit mit CNC oder FFS 
   (Flexibles Fertigungssystem)

Praxisgerecht
- Elektro-Spannung von 230 V / 16 A
- Geringe Investitionskosten
- Keinerlei Wartung
- Kein Veränderungsbedarf der Maschine
- Energieersparnis
- Verminderter Werkzeugverschleiß
- Hoher Zeitwert

Haltekraft

Kontaktfläche

„Die revolutionäre Antwort 
       auf ein praktisch unbegrenztes Anwendungsgebiet!“

„Ihre Vorteile auf einen Blick!“
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„Frei bearbeitbare Flächen und gleichmäßige Spannung“

Planfräsen, Bohren und TaschenfräsenFräsen von Flächen und Nuten an RundmaterialProfilfräsen von Werkstücken Seite an Seite

Passflächen und Bohrungen an Schweißkon-
struktion

Planfräsen und Konturfräsen an Gusswerkstü-
cken

Dreidimensionale Bearbeitung

Blechbearbeitung mit horizontaler Maschinen-
achse

Passflächen und Planfräsen an Profilen Planfräsen, Konturfräsen, Bohren und Ausspin-
deln an Gusswerkstücken

Einsatzgebiete

AMF-Magnetspannplatten ermöglichen sowohl schwere Fräsarbeiten als auch eine Fräsbearbeitung im Hochgeschwindigkeitsbereich (HSC) bei 
einer Vielzahl von Bearbeitungsvarianten, sei es in vertikaler oder horizontaler Positionierung.
Die robuste Monoblockkonstruktion verhindert Durchbiegungen, die Befestigung erfolgt mittels Durchgangsbohrungen oder durch seitlich eingebrachte 
Nuten. Die plane Auflagefläche auf dem Maschinentisch gewährleistet eine optimale mechanische Stabilität und verhindert Vibrationen.
Die Systeme sind eine ideale Lösung für Bett-, Fahrständer-, Portalfräsmaschinen, Arbeitszentren, Wechselplatten und Aufspannwürfel.
Die Modulbauweise ermöglicht eine Mehrfachzusammenstellung für komplette Maschinentische oder für Sonderlösungen.
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Die Standardserie der Magnetspannplatten umfasst zwei unterschied-
liche Typen mit verschiedenen Leistungscharakteristiken, die sich den 
Erfordernissen anpassen, je nach Stärke, Zustand der Oberfläche (Luft-
spalt) und der Abmessungen des zu spannenden Werkstücks.
Die Spannkraft jeder einzelnen Version ist abhängig von den jeweiligen 
Abmessungen und Typen der Pole sowie der Konfiguration der magne-
tischen Oberfläche.

Magnetspannplatte Nr. 2900-50

Version mit hoher Poldichte bestehend aus Polen Größe 50 mit einer 
Kraft von ca. 400 daN je Pol. Speziell für die Bearbeitung mit festen oder 
mobilen Polverlängerungen, ideal für kleine und große Werkstücke mit 
normaler Oberfläche und mit kleiner Stärke.

Magnetspannplatte Nr. 2900-70

Version mit hoher Poldichte bestehend aus Polen Größe 70 mit einer 
Kraft von ca. 780 daN je Pol. Speziell geeignet für die Verwendung von 
Polverlängerungen bei Werkstücken jeder Größe mit normaler Oberflä-
chenstruktur und mittlerer Stärke.

Produktübersicht

„Eine maßgeschneiderte Entscheidung!“

Jedes Polpaar (Nord + Süd) generiert eine bestimmte autonome 
Haltekraft, die nicht von anderen naheliegenden Polen beeinflusst 
wird. In dieser Weise kann durch die Bestimmung der Anzahl der zu 
belegenden Pole die entsprechende Haltekraft berechnet und folg-
lich auch die Leistung der Maschine mit den Bearbeitungsparametern 
bestimmt werden.

Magnetspannplatte Nr. 2900-70

AMF-Magnetspannplatten (Polgröße 50 x 50) im Einsatz in einem 
vertikalen Bearbeitungszentrum bei  der Bearbeitung eines Hydrau-
likverteilers einer Gummispritzmaschine. Eine 5-Seitenbearbeitung ist 
durch diese Aufspannung möglich.

Einsatz in einem horizontalen Bearbeitungszentrum. Bearbeitung von 
Formen auf AMF-Magnetspannplatten (Polgröße 70 x 70).
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1) Berechnung des Zerspanvolumens

a

B
L

C

P

a = Vorschubgeschwindigkeit [mm/Min]
B = Länge [mm]
C = Breite [mm]
L = Fräsbreite [mm]
P = Spanbreite [mm]
S = Oberfläche Werkstück [mm2] (B x C)
α = Koeffizient [mm/Min] (siehe 2)

Q max. = Zerspanvolumen max. mm3/Min

Q max = S x α

L = Q max
  P x a

a = Q max
  P x L

P = Q max
  L x a

Q max = L x P x a

Abgeleitete Formen:

2) Koeffizient α

Material 2900-50 2900-70

unlegierter Stahl 3,8 5,0
legierter Stahl 2,4 3,0
Guss (GG) 1,6 2,0

3) Minimale Magnetflusshöhe 
 (Das Werkstück muss auf min. 4 Polen aufliegen)

Material 2900-50 2900-70

unlegierter Stahl 10 19
legierter Stahl 12 22
Guss (GG) 17 27

4) Zerspanungskurve / Oberflächenstatus (Werkstück auf Magnetspannplatte) 

5) Zerspanungskurve / Höhe der Polverlängerungen

h = Höhe der festen 
 oder beweglichen 
 Polverlängerungen

Werkstück

Magnetspannplatte

Hinweis: 
- Diese Angaben stellen Richtwerte dar. Sie wurden durch Versuche ermittelt, die mit Werkstücken mit dem Verhältnis B/C ≤ 2 durchgeführt wurden.
 (Mindeststärke siehe Punkt 3). Das Werkstück wurde direkt auf die Magnetspannplatte gespannt.
 Um den Wert Q max. im Verhältnis zur Oberfläche des Werkstücks festzulegen, siehe Punkt 4.
- Mit dem Werkstück am Anschlag den Wert Q max. x 5 multiplizieren.
- Formfehler werden durch Verwendung von Polverlängerungen aufgehoben und um das Zerspanvolumen auf die Höhe der Polverlängerungen zu 
 übertragen (siehe Punkt 5).

A = Gefräst
B = Geschruppt
C = Gewalzt / Laminiert
D = Kokillenguss
E = Sandformguss

Q
 m

ax
. [

%
]

h [mm]

T = Luftspalt

Werkstück

Magnetspannplatte
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Leistungsmerkmale
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Magnetspannplatten für das Fräsen
Nr. 2900-50	 Magnetspannplatten  
	 für das Fräsen
	 Lieferumfang bestehend aus: 
	 - Magnetspannplatte 
	 - Steckkontakt längsseitig,  
	   stirnseitige Spannnut und 4 Exzenter 
	 - stirnseitige Transportbohrungen 

Best.- 
Nr.

L
ca.

B
ca.

H Polgröße  
P

Anzahl  
Pole

Kraft / Pole Poldichte 
ca. je m2


kg[daN]

303123 600 400 50 50 48 400 196 84
303099 800 400 50 50 60 400 196 112
303131 1000 400 50 50 84 400 196 140
303792 800 500 50 50 70 400 196 140
304337 1000 500 50 50 98 400 196 175

Hinweis:
Die Steuereinheit ist nicht im Lieferumfang enthalten. Bitte bestellen Sie diese separat (Nr. 2900SE)

Nr. 2900-70	 Magnetspannplatten  
	 für das Fräsen
	 Lieferumfang bestehend aus: 
	 - Magnetspannplatte 
	 - Steckkontakt längsseitig,  
	   stirnseitige Spannnut und 4 Exzenter 
	 - stirnseitige Transportbohrungen

Best.- 
Nr.

L
ca.

B
ca.

H Polgröße  
P

Anzahl  
Pole

Kraft / Pole Poldichte 
ca. je m2


kg[daN]

303966 600 400 50 70 24 780 100 84
303982 800 400 50 70 32 780 100 112
304220 1000 400 50 70 40 780 100 140
420737 800 500 50 70 40 780 100 140
420745 1000 500 50 70 50 780 100 175
304154 1000 600 50 70 60 780 100 210
 
Hinweis:
Die Steuereinheit ist nicht im Lieferumfang enthalten. Bitte bestellen Sie diese separat (Nr. 2900SE)
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Nr. 2900PVF	 Polverlängerung, fest
Best.- 

Nr.
Größe Ø D H 

g

420588 50 50 32 460
420604 70 70 45 1340
 
Hinweis:
Mit Schrauben M8x25 für Größe 50 und M8x40 für Größe 70 nach DIN 912 in 8.8

Nr. 2900PVB	 Polverlängerung, beweglich
Best.- 

Nr.
Größe L B H 

g

420620 50 50 50 32 520
420646 70 69 69 45 1620
 
Hinweis:
Mit Schrauben M8x25 für Größe 50 und M8x40 für Größe 70 nach DIN 912 in 8.8

Nr. 2900PVS	 Polverlängerungssatz
	 bestehend aus Polverlängerungen  
	 Nr. 2900PVB und Nr. 2900PVB.
	 Bsp: Polverlängerungssatz 420513  
	 passend zu Magnetspannplatte 303123.

Best.- 
Nr.

Größe
Anzahl feste  

Polverlängerungen
Anzahl bewegliche  
Polverlängerungen


kg

420513 50 3 45 24,8
420539 50 3 57 31,0
420554 50 3 81 43,5
420570 50 3 67 36,2
420596 50 3 95 50,8
420612 70 3 21 38,0
420638 70 3 29 51,0
420653 70 3 37 64,0
420695 70 3 47 80,2
420711 70 3 57 96,4
 

Polverlängerungen

Die optimale Anpassung an die Werkstückoberflächenkontur wird durch die beweglichen 
Polverlängerungen garantiert. Diese Polverlängerungen passen sich der Werkstückoberfläche an. Das 
Werkstück ist unterbaut und liegt stabil auf den Polverlängerungen auf. Eine 5-Seiten Bearbeitung ohne 
jegliche Störkante ist optimal möglich.  
-	 Horizontale Anpassung bedeutet, dass die Magnetkraft seitlich auf das Werkstück wirkt.
	 Runde Teile werden von zwei Seiten sicher gespannt.
- 	Vertikale Anpassung bedeutet, dass bei der Stromzufuhr die Magnetkraft nach oben auf das 
	 Werkstück wirkt.

2900PVF

2900PVB
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Nr. 2900SE	 Steuereinheit
Best.- 

Nr.
Kanäle Anzahl der zu steuernden 

Magnetspannplatten
L B H 

kg

420547 1 1 135 175 75 1,4
420562 4 1 - 4 330 275 85 3,0
 
  
Hinweis:
Die Steuereinheiten ermöglichen im DEMAG-Zyklus die komplette Deaktivierung der magnetisierten 
Fläche, des Werkstücks und der Späne, die anschließend leicht entfernt werden können.  
Netzspannung 230V / 16A.

Unsere Magnetspannplatten sind mit versiegelten Schnellverschlüssen an den Kabelver-
bindungen des Steuergerätes zur Magnetspannplatte ausgestattet.

Anwendung:
Die AMF-Magnetspannsysteme werden mit einer Serie modernster elektronischer Steuereinheiten 
geliefert, die sich sowohl für Einzelplatten als auch für mehrere Spannplatten eignen. 
Die Einheiten, als Einzelmodule oder seriell schaltbar, wurden speziell für die Nutzung mit den 
AMF-Magnetspannplatten konzipiert. Jedes Steuergerät ist mit einem System zur Messung der 
ausreichenden Stromversorgung ausgestattet (UCS). Die Mehrkanalsteuergeräte sind mit einem 
Steckkontakt für die Einbindung einer Maschinensicherung versehen und auf Wunsch auch mit einer 
SPS-Schnittstelle.

Sie weist die drei folgenden Tasten auf:

- Magnetisierung	 MAG
- Entmagnetisierung	 DEMAG 
- Aktivierung	 ENABLE

Die Taste zur Aktivierung ENABLE wird je nach gewünschtem Aktivierungszyklus gleichzeitig mit denen 
der Magnetisierung oder Entmagnetisierung eingesetzt.
Es liegen vier Kontrollleuchten vor, die aus LEDs bestehen, die in der Nähe der Tasten FULL-MAG und 
DEMAG und der Symbole für ZYKLUS und ALARM positioniert sind.
Diese Kontrollleuchten werden verwendet, um den Systemstatus anzuzeigen: beim Einschalten wird der 
Status vor dem Ausschalten wiederhergestellt.
Nach dem Ausführen des Aktivierungszyklus bleibt die LED auf der Taste der vollständigen oder 
teilweisen Magnetisierung oder der Entmagnetisierung eingeschaltet, wenn diese Option gewählt 
wurde. Wurde der Zyklus nicht korrekt durchgeführt, schaltet sich die zentrale Alarm-LED ein.
Während des Aktivierungszyklus ist die Signalisierung des Zyklus eingeschaltet, während alle anderen 
ausgeschaltet sind.
Die Kontrollleuchten des Zyklus MAG und DEMAG leuchten durchgehend auf, während die für die 
Zyklen der teilweisen Magnetisierung MAG intermittierend aufleuchten.

	 Die Steuereinheiten werden serienmäßig mit einer  
	 magnetischen Fläche geliefert, so dass eine  
	 Positionierung auf einer metallischen Oberfläche  
	 in der Nähe des Bedieners möglich ist.

	 1)	 Taste MAG
	 2)	 Taste ENABLE
	 3)	 Taste DEMAG
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Abb.: Best.-Nr. 420547

Abb.: Best.-Nr. 420562
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Magnet- und Nullpunktspanntechnik kombinieren

Durch die Kombination unserer Magnetspannplatten und dem  
bewährten AMF-Zero-Point System erhalten Sie die größtmögliche  
Flexibilität in Ihrer Fertigung. Eine enorme Reduzierung Ihrer Rüstkosten  
ist garantiert! Überzeugen Sie sich selbst von unserem Zero-Point System.  
Es sind 10 prägnante Merkmale, die Ihnen unbezahlbare Vorteile sichern.

Edelstahl rostfrei!

Hochlegierter, gehärteter Werkzeug-
stahl - dadurch keine Korrosion.

Sicherheitssystem!

Prozesssicher - Das Spannmodul 
lässt sich immer öffnen.

Medienzuführung!

Geringe Einbautiefe, weniger Versor-
gungsbohrungen notwendig

Dreitaktprinzip!

Kraftübertragung mittels Dreitakt-
prinzip! Durch die optimale Kraftver-
teilung tritt keine Scherbelastung der 
Kugeln auf.

Formschluss!

Die Kugeln werden von 3 Seiten 
optimal umschlossen.
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