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Firmengrindung als Schlossfabrik
durch Andreas Maier.

Schraubenschliissel erweitern
das Herstellungs-Programm.

FlieBband-Montage der
sFellbacher Schlosser”.

Mit Spannelementen diversifiziert
AMF in die Werkstlck- und
Werkzeugspanntechnik

Schnellspanner erweitern das
AMEF-Sortiment. AMF-Kataloge
werden inzwischen in zehn
Sprachen gedruckt.

Weitere Spezialisierung durch
Hydraulische Spanntechnik.

Spann- und Vorrichtungs-
systeme vervollstandigen die
AMF-Spannkompetenz.

Einfihrung der AMF-
TEAMORGANISATION in allen
Geschéaftsbereichen.
Qualitdtsmanagement mit
Zertifizierung nach ISO 9001.

Einfihrung der AMF Service-
Garantie flr alle Produkte.

Einfihrung des Nullpunktspann-
systems ZPS erweitern die AMF-
Spannkompetenz.

Einfihrung des Positioniersystems
flr Lasermaschinen.

Das Spannsystem Trec zum
RoboterschweiBen erweitert die
AMF-Produktpalette.

Hans-Giinther Maier
Geschéftsfihrender
Gesellschafter
ANDREAS MAIER
GmbH & Co. KG
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Die
Wir geben lhnen Sicherheit hoch fiinf — rund ums Produkt. Denn bei AMF stimmt auch
der Service. Darauf kdnnen Sie sich verlassen. Garantiert!

Verehrte Kunden,

seit 1890 steht der Name AMF flir Zuverlassigkeit

und hdchste Qualitat. Heute umfasst unser Sortiment
mehr als 5.000 Artikel aus den Bereichen Spannen,
Schrauben und SchlieBen. Damit sind wir als Hersteller
flhrend in Europa.

Doch herausragende Produkte sind nur das eine.
Genauso wichtig ist es uns, tagtaglich eine perfekte
Leistung fur unsere Kunden zu erbringen. Mit einer
modernen Teamorganisation haben wir dafur in den
letzten Jahren den Grundstein gelegt. Die Betreuung
durch Ihre Ansprechpartner bei AMF erfolgt schnell,
direkt und kompetent.

Unser hoher Leistungsanspruch hat einen Namen:
AMF Service-Garantie. Das sind flunf wichtige Vorteile,
mit denen Sie auf Nummer sicher gehen.
Uberzeugen Sie sich selbst — auf dieser Seite.

e T o iy

Service-Garantie

. Echte Fachberatung
Viele Aufgaben, viele Losungen. Im AMF Profi-Sorti-
ment finden Sie die richtige Lésung schnell und sicher:
bei Inrem Fachhandelspartner vor Ort oder mit Hilfe
der Spezialisten in unseren Teams. Anruf gendgt.

Kurze Lieferzeit

Das AMF-Fertigwarenlager mit tber 5.000 Artikeln
garantiert eine Lieferbereitschaft von 98%. Sie kbnnen
also davon ausgehen, dass jeder bestellte Lagerartikel
noch am selben Tag an Sie ausgeliefert wird.

Garantierter Qualitats-Standard

AMF steht fUr sorgfaltigste Fertigung im eigenen Haus.
Dieser Tradition folgen wir seit 1890 — heute natirlich
langst mit einem modernen Qualitdtsmanagement
nach ISO 9001.

Gewabhrleistung

Wir stehen zu unserem hohen Qualitatsanspruch.
Reklamationen werden unburokratisch und kulant
bearbeitet — wo immer maoglich, auch Uber die
Gewahrleistungsfrist hinaus.

Individuelle Entwicklung
Das Produkt, das Sie bendétigen, gibt es nicht? Reden
Sie mit uns: Wir finden flr Sie die passende Losung -
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»AMF-Magnetspanntechnik, die erfolgreiché Technologie!*

Funktionsprinzip der Magnetspanntechnik:

AMF hat aufgrund langjéhriger Entwicklung und Erfahrung erreicht, dass
typische Grenzen der langst Uberholten elektromagnetischen Spannsys-
teme, sprich unsicher, unzuverlassig, Uberhitzend und wartungsbedurftig,
Uberschritten werden. Die innovative elektropermanente Technologie der
AMF-Magnetspanntechnik hat es ermdglicht, dass elektropermanent-
magnetische Spannsysteme Leistungsstarke, vollstdndige Sicherheit und
Langlebigkeit garantieren.

Der magnetische Doppelzyklus besteht aus einer Anzahl von quadra-
tischen Polen, die schachbrettartig angeordnet sind. An den 4 Seiten der

_ Magnetisiert

~

Pole sind statische Permanent-Magnete angeordnet, wahrend unter den
Polen umpolbare Magnete liegen.

Die Wicklungen um die umpolbaren Magnete erzeugen kurzzeitig ein
starkes elektromagnetisches Feld, das in der Lage ist, diesen Magnet-
typ in Bruchteilen von Sekunden umzupolen. Diese Charakteristik erlaubt
es den Quadratpolplatten, ihr komplettes magnetisches Feld entweder
nach auBen zu leiten - die gesamte Kraft steht damit zur Magnetisierung
von Werkstlicken zur Verfligung - oder diese im Inneren der Platte kurzzu-
schlieBen - die Spannflache ist dann véllig frei von jedem Magnetfluss.

. Demagnetisiert

Die neutrale Krone ermdglicht eine komplette magnetische Isolation, was dazu fiihrt, dass friher beobachtete Nachteile wie das Anhaften von Spanen

am Werkstuck praktisch nicht mehr auftreten.

Sicher auch ohne Strom!

Das System wird von einem eventuellen Stromausfall nicht beeintrachtigt, es bleibt weiterhin ,,gesichert®. Da der Strom nur flr wenige Sekunden zum
Umpolen bendtigt wird, ist fast kein Stromverbrauch gegeben, obwohl die Magnetkraft auf unbegrenzte Zeit konstant ist. Die Spannoberflache wird nicht
erhitzt, so dass es zu keiner Deformation oder Ausdehnung der Werkstlicke kommen kann.

Die AMF- Magnetspanntechnik stellt eine Innovation zu bisherigen Systemen dar

Merkmale bisherige Magnetspannsysteme Die AMF-Magnetspanntechnik

Spannkraft ca. 350 - 830 daN 375 - 1000 daN

Wiederholgenauigkeit ca. 0,1 mm 0,01 mm

Planparallelitat ca. 0,1 mm bis zu 0,02 mm .
Elektro-Spannung 400V /16 A 230V/16 A

Materialdicke der Magnetspannplatten gréBer als 50 mm ab 35 mm

Gewinde fur Polverlangerungen ungehartet gehartet

Das Uberschreiten aller traditionellen Grenzen

Selbst die perfektesten Werkzeugmaschinen kdnnen oftmals nicht Ihre
volle Leistung erbringen, weil diese von dem traditionellen Spannsy-
stem begrenzt wird.

Bl
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In der Tat sind bei der Verwendung von mechanischen Spannsys-
temen die Werkstiicke nicht von allen Seiten frei zuganglich, so dass
zur Durchfiihrung des vorgesehenen Bearbeitungszyklus mehrmals
neu positioniert werden muss, mit allen negativen Auswirkungen auf
die Produktivitat.

AuBerdem bewirken traditi

lle Spannmeth strukturelle Span-

Frei bearbeitbare Flachen u. gleichmaBige Spannung - s

Die Verwendung eines magnetischen Spannsystems beruht a;:fégdh i
Prinzip, dass das Werkstlck auf der magnetischen Oberflache auf-

gesetzt wird, die als mechanische Referenzflache und als Spannzone
fungiert.

Die Kraft wird gleichmaBig auf der gesamten Kontaktflache verteilt,
ohne dass Stauchungen oder Deformationen auftreten, wobei das
Werkstlck bei einem einzigen Aufspannvorgang vollstandig zur Bear-
beitung frei steht.

Da keine Spannmittel die Bearbeitung behindern, kann die Werkzeug-
maschine optimiert in allen Dimensionen verwendet werden. Die Unter-
driickung der Vibrationen bewirkt, dass sich die Spanmenge bei lan-
geren Standzeiten der Werkzeuge erhoht, dass die Oberflachenqualitat
verbessel d dass eine hohere Prazision erzielt wird.
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... die Vorteile der AMF-Magnetspanntechnik

»Die revolutionare Antwort
auf ein praktisch unbegrenztes Anwendungsgebiet!*

Die Magnetspannplatten von AMF stellen eine technologische

Spitzenleistung des elektropermanenten Magnetismus bei der 1 Haltskraft

mechanischen Bearbeitung dar.

Sie ermdglichen eine schnelle und flexible Spannung ver-

schiedenster Eisenerzeugnisse auf praktisch jeder Werkzeug-

maschine.

Die Systeme sind stark, leicht und kompakt. Sie sind einfach zu

installieren und anzuwenden und ermdglichen eine kurzfristige

Amortisation der Investition mit groBen, sofortigen Erfolgen.

Dies garantiert eine Senkung der Produktionskosten, ersetzt Die Spannkraft der Magnet-

den Einbau teurer und empfindlicher Gerate und vermeidet den Spannplatten entwickelt sich

Einsatz von Maschinen, die gréBer als erforderlich sind. Es wird gleichméBig linear und propor-

ein Freiraum geschaffen, die Investitionen werden begrenzt und tional zur Kontaktoberfléche

die Produktivitat wird erhoht. des Werksticks und bleibt
- > zeitkonstant und ungebunden

Kontaktfldche

von Bearbeitunsphasen.

»lhre Vorteile auf einen Blick!*

Produktivitat Flexibilitat
- Hohe Spannkréfte von 375 bis 1000 daN - Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm
- Einfache und schnelle Positionierung des WerkstUicks - 5-Seiten-Bearbeitung mdglich
- Drastische Verringerung der Rustzeiten - Alle Verfahrwege werden ohne Einschrdnkung genutzt
- Schnelle Interaktion mit CAD/CAM-Systemen - Bearbeitbarkeit von Werkstticken, die groBer sind als der Tisch
- Verbesserung des Arbeitsablaufes - Gleichzeitige Bearbeitung mehrerer Werkstlcke Seite an Seite
- Hohere Oberflachenglte und Toleranzen - Einfache Programmierbarkeit mit CNC oder FFS
- Materialdicke der Magnetspannplatten ab 35 mm (Flexibles Fertigungssystem)
Sicherheit Praxisgerecht
- Konstante und konzentrierte Kraft - Elektro-Spannung von 230 V/ 16 A
- Kein Stromverbrauch wéahrend der Bearbeitung - Geringe Investitionskosten
- Arbeitsergonomisch - Keinerlei Wartung
- Keine Streuung des Magnetflusses - Kein Verénderungsbedarf der Maschine
- Keine Interferenzen - Energieersparnis
- Gehartete Gewinde fUr Polverlangerungen - Verminderter Werkzeugverschleil3
- Hoher Zeitwert

Technische Anderungen vorbehalten.
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»Frei bearbeitbare Flachen und gleichmaBige Spannung*

AMF-Magnetspannplatten ermoglichen sowohl schwere Frasarbeiten als auch eine Frasbearbeitung im Hochgeschwindigkeitsbereich (HSC) bei

einer Vielzahl von Bearbeitungsvarianten, sei es in vertikaler oder horizontaler Positionierung.

Die robuste Monoblockkonstruktion verhindert Durchbiegungen, die Befestigung erfolgt mittels Durchgangsbohrungen oder durch seitlich eingebrachte

Nuten. Die plane Auflageflache auf dem Maschinentisch gewahrleistet eine optimale mechanische Stabilitat und verhindert Vibrationen.
Die Systeme sind eine ideale Losung flr Bett-, Fahrstdnder-, Portalfrasmaschinen, Arbeitszentren, Wechselplatten und Aufspannwiirfel.
Die Modulbauweise ermdéglicht eine Mehrfachzusammenstellung fir komplette Maschinentische oder fir Sonderldsungen.

Profilfrasen von Werkstlicken Seite an Seite

Frasen von Flachen und Nuten an Rundmaterial

Planfrasen, Bohren und Taschenfrasen

Planfrasen und Konturfrasen an GusswerkstU-
cken

Dreidimensionale Bearbeitung

Passflachen und Bohrungen an SchweiBkon-
struktion

Passflachen und Planfrésen an Profilen

Planfrésen, Konturfrasen, Bohren und Ausspin-
deln an Gusswerkstlcken

achse

Blechbearbeitung mit horizontaler Maschinen-




Produktiibersicht

»Eine maBgeschneiderte Entscheidung!“

Die Standardserie der Magnetspannplatten umfasst zwei unterschied-
liche Typen mit verschiedenen Leistungscharakteristiken, die sich den
Erfordernissen anpassen, je nach Starke, Zustand der Oberflache (Luft-
spalt) und der Abmessungen des zu spannenden Werkstucks.

Die Spannkraft jeder einzelnen Version ist abhangig von den jeweiligen
Abmessungen und Typen der Pole sowie der Konfiguration der magne-
tischen Oberflache.

Jedes Polpaar (Nord + Sid) generiert eine bestimmte autonome
Haltekraft, die nicht von anderen naheliegenden Polen beeinflusst
wird. In dieser Weise kann durch die Bestimmung der Anzahl der zu
belegenden Pole die entsprechende Haltekraft berechnet und folg-
lich auch die Leistung der Maschine mit den Bearbeitungsparametern
bestimmt werden.

Magnetspannplatte Nr. 2900-50

Version mit hoher Poldichte bestehend aus Polen GroBe 50 mit einer
Kraft von ca. 400 daN je Pol. Speziell fiir die Bearbeitung mit festen oder
mobilen Polverlangerungen, ideal filr kleine und groBe Werkstiicke mit
normaler Oberflache und mit kleiner Starke.

Magnetspannplatte Nr. 2900-70

Version mit hoher Poldichte bestehend aus Polen GroBe 70 mit einer
Kraft von ca. 780 daN je Pol. Speziell geeignet fur die Verwendung von
Polverlangerungen bei Werkstlicken jeder GréBe mit normaler Oberfla-
chenstruktur und mittlerer Starke.

AMF-Magnetspannplatten (PolgréBe 50 x 50) im Einsatz in einem
vertikalen Bearbeitungszentrum bei der Bearbeitung eines Hydrau-
likverteilers einer Gummispritzmaschine. Eine 5-Seitenbearbeitung ist
durch diese Aufspannung maglich.

il

|
A B EOEN

itungszentrum. Bearbeitung von
(PolgréBe 70 x 70).

Einsatz in einem horizontal
Formen auf AMF-Magnets

- Technische Anderungen vorbehalten. :

/




B = Lange [mm]
C = Breite [mm]

L = Frasbreite [mm]

P = Spanbreite [mm]

S = Oberflache Werkstlick [mm?2]
a = Koeffizient [mm/Min]

Q max. = Zerspanvolumen max. mm3/Min

Qmax=Sxa

Abgeleitete Formen:

L = Q max
Pxa

a = Q max

Bx0O)
(siehe 2)

P =Q max

PxL

Qmax=LxPxa

2) Koeffizient a

Material 2900-50 2900-70
unlegierter Stahl 3,8 5,0
legierter Stahl 2,4 3,0
Guss (GG) 1,6 2,0

3) Minimale Magnetflusshohe
(Das Werkstlick muss auf min. 4 Polen aufliegen)

Material 2900-50 2900-70
unlegierter Stahl 10 19
legierter Stahl 12 22
Guss (GG) 17 27

4) Zerspanungskurve / Oberflachenstatus (Werkstiick auf Magnetspannplatte)

100 A = Gefrast
90 B = Geschruppt
80 C = Gewalzt / Laminiert
-0 [~ D = Kokillenguss
g9 60 i E = Sandformguss
é 50 — Werkstlick
° i
30 T = Luftspalt
20
10
Magnetspannplatte
0,05 0,1 015 02 025 03 035 04 045 05
A B cC D E T [mm]
5) Zerspanungskurve / Héhe der Polverlangerungen
100
90
80
c,\'_c" 70 Werkstuiick
" 60 B —
g 50
4
G 40 n n h = Hohe der festen
30 oder beweglichen
Polverlangerungen
20
10
0 Magnetspannplatte
20 40 60 80 100
h [mm]
Hinweis:

- Diese Angaben stellen Richtwerte dar. Sie wurden durch Versuche ermittelt, die mit Werkstticken mit dem Verhaltnis B/C < 2 durchgefihrt wurden.
(Mindeststéarke siehe Punkt 3). Das Werkstlick wurde direkt auf die Magnetspannplatte gespannt.
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AMER) Magnetspannplatten fiir das Friisen

Nr. 2900-50 ;\_I_Ia%netls:p_?nnplatten Best.- L B H PolgréBe Anzahl Kraft / Pole | Poldichte m
ur das rrasen Nr. ca. ca. P Pole [daN] ca. je m?2 kg
Lieferumfang bestehend aus:
- Magnetspannplatte 303123 600 | 400 50 50 48 400 196 84
- Steckkontakt langsseitig, 303099| 800 400 50 50 60 400 196 112
stirnseitige Spannnut und 4 Exzenter 303131| 1000 400 50 50 34 400 196 140
- sti itige T rtboh
stimsetige Transportbohrungen 303792| 800 | 500 | 50 50 70 400 196 140
304337| 1000 500 50 50 98 400 196 175
Hinweis:

Die Steuereinheit ist nicht im Lieferumfang enthalten. Bitte bestellen Sie diese separat (Nr. 2900SE)

L

©
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Nr.2900-70  Magnetspannplatten Best-| L B H PolgrsBe | Anzahl | Kraft/Pole | Poidichte | S
fur das Frasen Nr. ca. ca. P Pole ca. je m? K
Lieferumfang bestehend aus: [dan] 9
- Magnetspannplatte 303966| 600 | 400 | 50 70 24 780 100 84
- Steckkontakt lingsseitig, 303982 800 | 400 | 50 70 32 780 100 112
stirnseitige Spannnut und 4 Exzenter 304220| 1000 400 50 70 40 780 100 140
- stimseitige Transportbohrungen 420737| 800 | 500 | 50 70 40 780 100 140
420745| 1000 | 500 | 50 70 50 780 100 175
304154] 1000 | 600 | 50 70 60 780 100 210

Hinweis:
Die Steuereinheit ist nicht im Lieferumfang enthalten. Bitte bestellen Sie diese separat (Nr. 2900SE)

°
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Technische Anderungen vorbehalten.
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2900PVB

2900PVF

Die optimale Anpassung an die Werkstlickoberflachenkontur wird durch die beweglichen
Polverlangerungen garantiert. Diese Polverldngerungen passen sich der Werkstlckoberflache an. Das
WerkstUck ist unterbaut und liegt stabil auf den Polverlangerungen auf. Eine 5-Seiten Bearbeitung ohne
jegliche Storkante ist optimal maglich.
- Horizontale Anpassung bedeutet, dass die Magnetkraft seitlich auf das Werkstlck wirkt.

Runde Teile werden von zwei Seiten sicher gespannt.
- Vertikale Anpassung bedeutet, dass bei der Stromzufuhr die Magnetkraft nach oben auf das

Werkstuck wirkt.
Nr. 2900PVF Polverldngerung, fest Best. B m
l GroBe @D H
—~ Nr. 9
i I 420588 50 50 82 460
s 420604 70 70 45 1940
; |
Hinweis:

oD

Mit Schrauben M8x25 fir GréBe 50 und M8x40 fur GroBe 70 nach DIN 912 in 8.8

Nr. 2900PVB

Best.- GroBe L B H 5
Nr. g
420620 50 50 50 32 520
420646 70 69 69 45 1620
Hinweis:

Mit Schrauben M8x25 fur GréBe 50 und M8x40 fur GréBe 70 nach DIN 912 in 8.8

<~
Nr. 2900PVS ;32:;’::2%3:;;3:32‘; Best.- GréBe Anzg:lhl feste Anzahlubewegliche m
Nr. 2900PVB und Nr. 2900PVE. Nr. Polverlangerungen Polverlangerungen kg
Bsp: Polverlangerungssatz 420513 420513 50 3 45 24,8
passend zu Magnetspannplatte 303123. 420539 50 3 57 31,0
420554 50 3 81 43,5
420570 50 3 67 36,2
420596 50 3 95 50,8
420612 70 3 21 38,0
420638 70 3 29 51,0
420653 70 3 37 64,0
420695 70 3 47 80,2
420711 70 3 57 96,4

Technische Anderungen vorbehalten.
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Stevereinheiten

Nr. 2900SE Steuereinheit Best.- | Kanéle | Anzahl der zu steuernden L B H é“@
Nr. Magnetspannplatten kg
420547 1 1 135 175 75 1,4
5 3 420562 4 1-4 330 275 85 3,0
Hinweis:

Die Steuereinheiten ermdglichen im DEMAG-Zyklus die komplette Deaktivierung der magnetisierten
Flache, des Werkstlicks und der Spéne, die anschlieBend leicht entfernt werden kénnen.
Netzspannung 230V / 16A.

Abb.: Best.-Nr. 420647

Unsere Magnetspannplatten sind mit versiegelten Schnellverschliissen an den Kabelver-
bindungen des Steuergerétes zur Magnetspannplatte ausgestattet.

Anwendung:

Die AMF-Magnetspannsysteme werden mit einer Serie modernster elektronischer Steuereinheiten
geliefert, die sich sowohl flr Einzelplatten als auch flr mehrere Spannplatten eignen.

Die Einheiten, als Einzelmodule oder seriell schaltbar, wurden speziell fir die Nutzung mit den
AMF-Magnetspannplatten konzipiert. Jedes Steuergerét ist mit einem System zur Messung der
ausreichenden Stromversorgung ausgestattet (UCS). Die Mehrkanalsteuergeréte sind mit einem
Steckkontakt fur die Einbindung einer Maschinensicherung versehen und auf Wunsch auch mit einer
SPS-Schnittstelle.

Abb.: Best.-Nr. 420562

4 Kandle Sie weist die drei folgenden Tasten auf:
- Magnetisierung MAG
1) Taste MAG - Entmagnetisierung DEMAG
2) Taste ENABLE - Aktivierung ENABLE

3) Taste DEMAG , » o . . . .
Die Taste zur Aktivierung ENABLE wird je nach gewlinschtem Aktivierungszyklus gleichzeitig mit denen

der Magnetisierung oder Entmagnetisierung eingesetzt.

Es liegen vier Kontrollleuchten vor, die aus LEDs bestehen, die in der Nahe der Tasten FULL-MAG und
DEMAG und der Symbole fir ZYKLUS und ALARM positioniert sind.

Diese Kontrollleuchten werden verwendet, um den Systemstatus anzuzeigen: beim Einschalten wird der
Status vor dem Ausschalten wiederhergestellt.

Nach dem Ausflihren des Aktivierungszyklus bleibt die LED auf der Taste der vollstandigen oder
teilweisen Magnetisierung oder der Entmagnetisierung eingeschaltet, wenn diese Option gewahlt
wurde. Wurde der Zyklus nicht korrekt durchgefihrt, schaltet sich die zentrale Alarm-LED ein.

Wahrend des Aktivierungszyklus ist die Signalisierung des Zyklus eingeschaltet, wéhrend alle anderen
ausgeschaltet sind.

Die Kontrollleuchten des Zyklus MAG und DEMAG leuchten durchgehend auf, wéhrend die fur die
Zyklen der teilweisen Magnetisierung MAG intermittierend aufleuchten.

Die Steuereinheiten werden serienmaBig mit einer
magnetischen Flache geliefert, so dass eine
Positionierung auf einer metallischen Oberflache
in der Nahe des Bedieners moglich ist.

Technische Anderungen vorbehalten.
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_Mdgnet- und Nullpunktspanntechnik kombinieren

~ Durch die Kombination unserer Magnetspannplatten und dem
- bewiihrten AMF-Zero-Point System erhalten Sie die grofitmagliche
Flexibilitiit in lhrer Fertigung. Eine enorme Reduzierung lhrer Riistkosten

ist garantiert! Uberzeugen Sie sich selbst von unserem Zero-Point System.

Es sind 10 priignante Merkmule, T Ihnen unbezahlbare Vorteile sichern.

Sicherheitssystemi

Prozesssicher - Das Spannmodul
lasst sich immer 6ffnen.

Medienzufishrung!

Yo
,,,,,,,

Rrafteberdragun mlttels Dreitakt-

prinzip! Durch dfe~eptimale Kraftver-
teilung tritt keing Scherbelastung-de
Kugeln auf.

Edelstahl rostfrelI

EDELSTAHL]®

Hochlegierter, geharteter Werkzeug-
stahl - dadurch keine Korrosion.

- 1
Die Kygeln werderven
optimal umschlossen.
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